INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA PRACY, OBSLUGI

| KONSERWACJI PILY RAMOWEJ

1. Przeznaczenie

Pita ramowa typ PG-2 przeznaczona jest do ciecia mechanicznego pretow, rur,
ksztattownikéw ze stali, zeliwa i materiatdw kolorowych.

2. Podstawowe dane techniczne

Maksymalna S$rednica cietego materiatu - 200 mm
llos¢ suwow na minute - 100

Dtugos¢ pitki - 350 - 400 mm
Napiecie zasilania - 380V

Waga pity - 500 kg

3. Przepisy BHP

Do pracy na pile ramowej moze przystgpi¢ pracownik przeszkolony i
przeegzaminowany, znajgcy szczegotowo instrukcje obstugi oraz instrukcje
smarowania oraz przepisy BHP.

Pracownik obstugujgcy pite ramowg winien by¢ ubrany w obciste ubranie
robocze, bluze wpuszczong w spodnie oraz posiadac nakrycie gtowy. Rekawy
winny byC zapiete, aby wykluczona byta mozliwos¢ pochwycenia ubrania przez
wirujgce czesci.

Pracownik obstugujgcy urzadzenie winien znac jego budowe oraz elementy jego
obstugi.

Niedopuszczalna jest praca w rekawicach lub z bandazem owinietym na rece.
Miejsce pracy musi by¢ dobrze oswietlone swiattem naturalnym lub sztucznym,
tak aby zapewniona byta dobra widocznosc.

Nalezy dbac o czystos¢ urzgdzenia i 0golny porzgdek na stanowisku roboczym.
W czasie pracy zabrania sie prowadzenia rozmow i odchodzenia od pity. W
przypadku koniecznosci opuszczenia miejsca pracy, pite nalezy wytgczyc.
Nalezy bezwzglednie pracowac w okularach ochronnych z uwagi na mozliwos¢
pekniecia pitki stalowe;j.

Zabrania sie dotykania rekoma przedmiotow obrabianych i innych czesci
wirujgcych podczas pracy pity.

Nie wolno kfas¢ zadnych przedmiotow ani narzedzi na obudowie urzgdzenia.
Przedmioty przeznaczone do ciecia jak i sama pita mogg by¢ zmieniane tylko
przy wytgczonym urzgdzeniu.

Podczas pracy pity wszystkie pokrywy i ostony muszg by¢ bezwzglednie
zamkniete.

Zabrania sie obstugujgcemu dokonywania samowolnie jakichkolwiek napraw.
Zabrania sie przystepowania do pracy w ztym stanie zdrowia bgdz stanie
nietrzezwym.



4. Uruchomieniei praca
e Sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzenia i pity, stan przewodow zasilajgcych w
energie elektryczng, punkty smarowania. W razie zauwazonej usterki zgtosi¢
przetozonemu.
Przedmiot przeznaczony do ciecia zamocowa¢ w uchwycie.
Sprawdzi¢ stan techniczny i zamocowanie samej pitki.
Uzupetni¢ w razie koniecznosci stan chtodziwa.
Sprawdzi¢ stan oleju.
Zamocowac w imadle przeznaczony przedmiot do ciecia.
Wiaczy¢ pite i przystgpi¢ do pracy.
a) regulator w potozeniu ,D” — suwak przesuwa sie w dot
b) regulator w potozeniu ,M” — suwak pracuje w miejscu.
c) regulator w potozeniu ,G” — suwak przesuwa sie w gore
d) regulator w potozeniu ,Pr’ — praca pity.
o WigczycC elektropompke. Po zakonczeniu cyklu przecinania suwak samoczynnie
wraca w potozenie gorne i wylgcza silnik.
5. Po zakonczeniu pracy
e Wylgczy¢ pite spod napiecia.
e Zdja¢ przecinany przedmiot.
e Oczyscic pite i miejsce wokét niej z opitkow, pytu i innych materiatow lub
przedmiotow.
e Czesci narazone na korozje posmarowac cienkg warstwg oliwy.

6. Uwagi koncowe

e Zabrania sie wigczania urzgdzenia w przypadku uszkodzonej pity.

e Zabrania sie dotykania zebow pity podczas pracy.

e Zabrania sie pracy na pile w przypadku braku oleju lub chtodziwa.

e Zabrania sie obstugujgcemu dokonywania samowolnie wszelkich napraw.
Przeglady i naprawy wykonujg osoby do tego upowaznione. W przypadku awarii
urzgdzenia, prace nalezy przerwac i powiadomi¢ przetozonego.

e Dobdr pitki do ciecia w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu.

a) stal—od 6 do 8 zebéw na dtugosci 25 mm.

b) zeliwo —od 8 do 10 zebdw na dtugosci 25 mm.

c) brgz-od 10 do 12 zebdw na dtugosci 25 mm.

d) mosigdz i miedz — 4 zeby na dtugosci 25 mm.

W ramach okresowych przegladow instalacji elektrycznej nalezy:
a) raz w miesigcu sprawdzi¢ wszystkie styki i instalacje ochronna.

b) raz na pdt roku sprawdzié¢ stan ogdlny instalacji elektrycznej.

c) raz na rok dokonac¢ przegladu silnika i sprawdzi¢ izolacje.

WSZYSTKIE INNE OKOLICZNOSCI, ktére nie sg ujete w niniejszej instrukciji, a moga
zagrozi¢ bezpieczenstwu, bgdz osobom postronnym, nie zwalniajg obstugujgcego z
obowigzku meldowania o nich przetozonym.
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